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Volkswagen Konzern — 12 starke Marken
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Markenvorstand und Geschaftsleitung
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Personal Vertrieb & Beschaffung Entwicklung Finanz & Produktion &
VWN Marketing VWN VWN VWN IT VWN Logistik VWN
Dr. Eckhard Thomas Bram Jorn Hans-Joachim Klaus-Dieter Dr. Josef Jens
Scholz Edig Schot Hasenfuf Rothenpieler Schirmann Baumert Ocksen
Vorsitzender des Markenvorstand Markenvorstand Markenvorstand Markenvorstand Markenvorstand Markenvorstand Mitglied der
Markenvorstands Geschaftsleitung
VWN Vorstands-
vorsitzender
VW Poznan
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Aktuelles Produktportfolio und Standorte VWN

Lackierte Karosserie

Dusseldorf/Ludwigsfelde (Deutschland)

Pacheco (Argentinien)

Hannover (Deutschland) Poznan (Polen)
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Auslieferungen 2015

1.178 wl

Fahrzeuge wurden taglich
an unsere Kunden ausgeliefert.

. Das nutzt.
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Werk Hannover — Das Werkmanagement

Hr. Hitzmann
Werkleiter
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1 ]
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Das Werk Hannover
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Werkgelande: 1.088.000 m?2

Bebaute Flache: 625.750 m2
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Produktion Werk Hannover — Fertigungsfluss

7.2 Mio. Warmetauscher / Jahr

= 2.2 Mio. Gussteile / Jahr
I Es=s=s=== )
—3 - : | il 1//7_1/'_] —
U _,__J : ‘ ! /’//_____ GieRerei j
= Karosseriebau Warme-
N tauscher
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Komplexitat der Produktion

Rohmaterialien | Direkte
Mitarbeiter

‘ca. 900 Fahrzeuge/Tag

. Das nutzt.
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Produktportfolio Werk Hannover

lackierte Karosse

Kapazitat
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Das Presswerk

« 783 Mitarbeiter
« 30 Schneid- und Umformpressen
« Ca. 340 Werkzeuge mit einem
Gewicht von bis zu 50 t
« Materialverbrauch je Tag
rd. 460 t Stahl und Aluminium
* Produktion je Tag von
rd. 80.300 Teilen
* Neue PXL Presse
mit 91.000 KN Presskraft

Werk Hannover \\AZ4
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Der Karosseriebau

« 1.367 Mitarbeiter

« 1.917 Roboter

« 21 optische Messanlagen

 Mechanisierungsgrad T5 und
Amarok 85 Prozent

* Produktion von 850 Karosserien je
Tag im Werk Hannover

(00NN :
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Die Lackiererel

« 1.125 Mitarbeiter

200 Roboter

16 Serienfarben, 144
Kundenwunschfarben (T6)

« Hohe Anzahl Sonderfarben

- GroRe Kabinen und Ofen wg.
Fahrzeuggrol3e

Il Pqs nutz!: I ()
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Die Fahrzeugmontage

« 2.800 Mitarbeiter

» Durchschnittliche Teamgroli3e
12 Mitarbeiter

« Hallenflache 108.000 m2

* Neue Zukunftsfahige Montage
(Neubau) bis 2016 in 4 Stufen im
Ifd. Betrieb

« Dort gemeinsamer Finish
fur alle Derivate

Jl Das nuizt. I ()
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Standortplanung und Werktechnik

Leitung Strukturstell
Standortplanung

e
und Werktechnik -

Produkt-
optimierung

Serienplanung

= Typflhrung

Innovative
- Systeme u.
Technologien

B Ocs not=t. I
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Kernaufgaben der Abtellung
Leitung Standortplanung und Werktechnik

= Die Zustandigkeiten umfassen Aufgaben von ,A wie Abfallentsorgung“ bis ~ Thomas
,Z wie zukunftsfahige Standortentwicklung® und Management aller Hahlbohm
Gebaude sowie deren technische Anlagen und Einrichtungen

= VVon den Planungsbereichen tber die Produktoptimierung bis zur
Werktechnik und dem Umweltschutz gestalten wir den Standort Hannover

aktiv mit
Umbau Kundencenter _ Neue Fahrzeugprojekte

Ry i » S
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Kernaufgaben der Abtellung

Serienplanung | — Serienplanung Presswerk, Serienplanung
Karosseriebau und Planungssteuerung

» Planung und Umsetzung von Optimierungen der laufenden Serie, Kerstin
Rationalisierungsmafinahmen und Think.Blue.Factory.-Malinahmen Fahrenfeld-

» Planung langfristiger Fertigungsprozesse, /-kapazitaten und Etzmul3
Fertigungstiefen

= Koordination, Bewertung und Umsetzung von Planungsauftragen und
Produktvorhaben in laufender Serie

Retrofit Stral3e 100 _ T6 offener Vorderwagen

. Das nutzt.

Werk Hannover
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Kernaufgaben der Abtellung
Serienplanung Il - Serienplanung Lackiererei, Serienplanung Montage
und Planung Projekte

» Planung und Umsetzung von Optimierungen der laufenden Serie, Markus
Rationalisierungsmafinahmen und Think.Blue.Factory.-Malinahmen Richter
» Planung langfristiger Fertigungsprozesse, /-kapazitaten und
Fertigungstiefen

= Planung / Koordination von Grol3projekten
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Kernaufgaben der Abtellung
Fabrik- und Infrastrukturplanung

= Bauplanung HLS/Hallen Layout System Rudiger

» TGA-Planung » Planung Verkehrsinfrastruktur Ebeling

» Elektroplanung Infrastruktur Werk

= Brandschutzplanung = Strategische Werkentwicklung -4
= Blro- und Sozialraumplanung Vertrage/Miet-und Kaufgrundstticke

Sanierung Kantine Umbau Kundencenter Neubau Blrogebaude

. Das nuizt.
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Kernaufgaben der Abtellung
Produktoptimierung

= Vorrichtungsbau Burkhard
» Fehler-Abstell-Prozess Werk Hannover Kallina
» Typfuhrung Amarok und T-Baureihe
= Organisation und Durchfiihrung von Pilothallengesprachen (Amarok/T) am
Standort Hannover

Prototypen-

betriebsmittel Kommumkohonsaustausch zwischen

ypfihrer- und Folgewerken

Schnttellon-Mosager

Honnovet 86 Sehnitstellen-Manoger

Poxnon

Schamtelion-Monoger * v
Pochecoes « Globales Ei gt

- Videokonferenzen mit Folgewerkon

il Do nuizt. . )
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Kernaufgaben der Abtellung
Umweltschutz

» Umweltmanagement * |mmissionsschutz Rolf

» Ressourcenmanagement = Abfallmanagement Onhliger
» Think Blue. Factory.

» Boden- und Gewasserschutz

: : Umwelt- und
Think Blue. Factory. Genehmigungsmanagement Energiemanagementsystem

.__O Sicherstellung des rechtskonformen Aufrechterhaltung und
- Rf?ssoutrcen : Betriebs, sowie intensiver Kontakt und || kontinuierliche Verbesserung des
Enf;i?oﬁregu Zen, Dialog mit den Aufsichts- und betrieblichen Umwelt-/ und
_ Genehmigungsbehdrden, wie z.B. Energiemanagementsystems
Verringern
Think BlueA;-ciorv- Niedersichsische Stadte {t:\erung
. . i beaufsich H %: ;)
25 A) Wenlger. Gewerbeaufsicht annw w |SO ISO
— 0
[ @N@][M.Hg] - 14001 50001
pro Fahrzeug und Komponententeil im Vergleich ;u 2010 — o
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Kernaufgaben der Abtellung
Automation und Digitalisierung

» Betreuung der Fertigungsautomation am Standort Hannover J. Jaskolla
Standortweite Diagnosesysteme (z. B. Condition Monitoring)

Zukunftstechnologien im Rahmen von Industrie 4.0

Aufbau und Umsetzung von selbstregelnden Prozessen

= Vernetzte Fertigungsanlagen

Fertigungsautomation Technologieabsicherung Neue Technologien und Systeme

. Das ntz.
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Kernaufgaben der Abtellung
Werktechnik

= Verantwortlich fur den sicheren » Einsatz von Uwe
Betrieb der technischen leistungsgewandelten Steinwedel
Gebaudeausristung Mitarbeitern aus der Produktion

» Standortenergiemanagement mit dem Ziel der Reintegration

= Zerspanungstechnik bzw. nachhaltige nicht

taktgebundener Beschéftigung

Energlemanagement Wir fur Euch Gebaudeleittechnik

I Oc: otz I
Werk Hannover
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Kennzahlen Werktechnik

550.000 m2 Dachflache

— 54 Waschkauen
Lange Rohrleitungen ca. 450 km 430 Toiletten
Wasser Werk 532.894 m3 TSR
Trinkwasser 318.678 m3 = | ERRANY
VE- Wasser 214.216 m3
Abwasser inkl. Industrie  359.732 m3
Industrieabwasser 120.000 m3 °
Druckluft 235.829.000 m? o f'\ . A
Elektr. Energie 349.616 MWh AN A NA
Erdgas 246.991 MWh NN VAN
1.058 Flurférderzeuge und 500 Anhanger
ca. 1.600 UVV-Prufungen/a
. Das nutzt.
Werk Hannover
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Kernaufgaben Werktechnik

NP-HW/T
Werktechnik

» Wartung und Kontrolle der Ubergeordneten Netze am Standort

» Energiemanagement am Standort

> Betrieb und Sachkundigenprifung der umweltrelevanten Anlagen
» Wahrnehmung der Verkehrssicherungspflicht

> Betrieb und Instandhaltung der TGA

» Bauinstandhaltung

» Koordination der Gebaudereinigung und der Millentsorgung

. Das nutzt.

Werk Hannover
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Kernaufgaben der Abtellung
Maschinenzentrum

» Spanende Fertigung (Frasen, »  Werkzeugénderungen, Heiko
Drehen, Erodieren, Schleifen) Optimierung von Vorrichtungen Wiermann
= Absicherung der Produktion im Fall = Koordination der Fremdvergabe
von Storungen (Werkzeugbriiche, von Zerspanungsumfangen

Maschinen- und Anlagenschaden)

Instandhaltung Presswerk Spanende Fertlgung

7—!- y

s ‘ i ; — _ — . A = L : - : |
Jl Das nuizt. I ()
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Kernaufgaben der Abteilung
Zentralfunktionen

= Betreuung der tUbergeordneten Betrieb zentrales Ersatzteillager Michael
planerischen Themen » Einfihrung eines Keienburg
» Flurférdermanagement konzerneinheitlichen Systems zur

Ersatzteilverwaltung

Zentrallager Flurférdermanagement Projekt ,Datalab®

I Ocs otz I
Werk Hannover
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Kernaufgaben der Abteilung
Ver- & Entsorgungstechnik

» |nstandhaltung und -setzung » Sicherstellen des Andreas
Rohrleitungen fir ordnungsgemal3en Betriebs der Buch
Versorgungstechnik (Warme, ubergeordneten Netze und
Erdgas, Trinkwasser, Druckluft Anlagen
etc.) » Betrieb umweltrelevanter Anlagen

Versorgungsanlagen Abwasseranlage Wasserlabor

I Ocs otz I
Werk Hannover
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Kernaufgaben der Abtellung
Gebaudetechnik

= Bauinstandhaltung aller Bereiche = Durchfuihrung von gesetzlich Sascha
des Werkes vorgeschriebenen Prifungen an Lohmann
» Planung kraftbetatigter Tore, Anlagen und Betriebsmittel
Brandschutztore, Krane und = Gewabhrleistungsabrechnung

Aufzugsanlagen

Instandhaltung der TGA Maschennetzelektrik Unterhaltsreinigung
e ! ‘.—-f"“' ~ o: . \ o‘_l Y . i

3
pe7
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Agenda

1. VWN
2. Werk Hannover

3. Standortplanung und Werktechnik

4. Fremdleistung vs. Eigenleistung

5. Prozess Fremdvergabe

6. Abnahme und Qualitatskontrolle
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Fremdleistung vs. Eigenleistung

Ubersicht
NP-HW/T
Werktechnik
Maschinen- Gebaudetechni ver-& .
Entsorgungs- Zentralfunktion
zentrum k )
technik

Eigenleistung

Fremdleistung

Spanende
Fertigung von
Neu- &
Ersatzteilen
Instandhaltung
von
Presswerkzeugen

Harten von
Bauteilen
Erodieren von
Bauteilen

etc

Planung,
Ausschreibung
und Betrieb der
Anlagen der TGA
Durchfihren
gesetzlich
vorgeschriebener
Prufungen

Unterhalts-
reinigung
Instandhaltung
von Dachern und
Fenstern

etc.

Energie-
management
VWK als eigenen
Kraftwerks-
betreiber
Betreuung der
ubergeordneten
Netze (Strom,
Wasser, Luft)
Abfallwirtschaft

Abfallentsorgung
Labor
Industriereinigung
etc.

Zentrales
Ersatzteillager
Ersatzbeschaffung
und Strategie
Flurférdertechnik
Vorbereiten von
Auditierungen
Unterweisungen
zum Arbeitsschutz

. Das nutzt.
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Th. Hahlbohm, NP-HW, Standortplanung und Werktechnik

Nutzfahrzeuge

Seite 34 08. Méarz 2016



Fremdleistung vs. Eigenleistung

» Grundsatzlich wird zuerst gepruft, ob eine Arbeit von einer Fachabteilung
intern durchgeftihrt werden kann.

» Erst wenn dies nicht moglich ist, wird der Prozess der Fremdvergabe
angestolen.

» Es kann aber auch sein, dass die Fremdvergabe grundséatzlich gunstiger ist,
als es mit eigenem Personal durchzufihren bzw. hierftir Personal
vorzuhalten.

Beispiel: Grundreinigung der Buros

» Volkswagen ist bestrebt aber auch fir die Mitarbeiter eine Beschaftigung zu
finden, die auf Grund von Krankheit oder sonstigen Einschrankung nicht
mehr im Fahrzeugbau eingesetzt werden kdnnen.

» Hierflr kbnnen auch unrentable / nicht wirtschaftliche Arbeiten herangezogen
werden.

. Das nutzt.
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Beispiel flr Eigenleistung Nicht nur nach
wirtschaftlichen Gesichtspunkten!

Als Beispiel hierftir dient innerhalb der
Werktechnik die Meisterschaft
,Reinigung®.

Als Projekt in Begleitung durch das
Integrationsamt, werden hier von
eingeschrankt-leistungsfahigen
Mitarbeitern die Waschkauen im Werk
in Eigenleistung gereinigt.

Hierdurch kdnnen 51 Mitarbeiter
aulRerhalb des Fahrzeugbaus
wertschopfend eingesetzt werden.

. Das nutzt.
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Beispiel fur Fremdleistung

In der Flurfordertechnik werden
Mitarbeiter von Fremdfirmen
beschaftigt.

Grund hierfur ist, dass bei | M ) "'"""""'IIIII; |
Schleppern der Hersteller Clark und — |
Cara die Diagnose-Software
verschlisselt ist und somit nicht von
VW-Mitarbeitern ausgelesen werden
kann.

Die Fremdfirmenmitarbeiter
betreuen die Flotte von 100
Fahrzeugen der beiden Hersteller,
die VW-Mitarbeiter die anderen

Flurférderfahrzeuge.

R ——
Werk Hannover
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Fremdleistung vs. Eigenleistung

Team 25

@ @ G
L!iﬂj“g: Standortplg. u. Werktechnik, Werklogistik,

Finanz
IE Werktechnik
1 >
- i f-
Werklogistik Serlenplan.ung
A
# R
Produktopt.
i
Montage
o @ .
B
n .' : Fabr./Infra.Plg.
\ Koordination i
/|
Lackiererei
i Autom./Digit.
)
AN >
Karosseriebau Energiekosten
» Presswerk >

Jll Das nutzt. [
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Berichtswesen:

1x monatlich 1/2h im Produktivitdtsgesprach
Alle 6-8 Wochen im Werksmanagement
uber bereichsbezogene Ampelblatter

Teamaufteilung:

- Presswerk

- Karosseriebau

- Lackiererei

- Montage

- Werklogistik

- Arbeitsorganisation/IE
- Werktechnik

- Serienplanung | u. Il

- Produktoptimierung

- Fabrik- und Infrastrukturplanung
- Autom./Digit.

- Energiekosten

Ziele:
- Kostenoptimierung

q

k .
N v

N y
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Agenda

1. VWN
2. Werk Hannover
3. Standortplanung und Werktechnik

4. Fremdleistung vs. Eigenleistung

5. Prozess Fremdvergabe

6. Abnahme und Qualitatskontrolle
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Prozess Fremdvergabe
3 Wege fur die Fremdvergabe

Standard BM:

« Wird fur einmalige Reparaturen oder Dienstleitungen verwendet

* Fdr jeden Auftrag muss individuell die finanzielle Freigabe eingeholt werden
* Beispiel: Sanierung einer Toilette mit speziellem Umfang

Dienstleistungsvertrage mit mehrjahriger Laufzeit:

« Einmalige Beauftragung einer Dienstleistung flir mehrere Jahre

« Umfang und Kosten genau beschrieben

» Ausschreibung deutschlandweit / weltweit durch Beschaffung nach Bieterverfahren
« Beispiel: Unterhaltsreinigung

Rahmen BM:
» Festes Kontingent an Dienstleitungen bei einer Firma mit verhandelten Konditionen
* Grundbetrag wird einmalig durch die Instanzen finanziell genehmigt und vergeben

« Fachabteilungen nehmen durch Abrufe kleine Anteile; keine erneute Vergabe erforderlich (daftr
aber
2 Unterschriften von berechtigten Personen zur Beauftragung)

i Das nutz;

Werk Hannover
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Prozess Fremdvergabe
Beschaffung gemald OA5/0

Ausschreibung

Technische
Bewertung der
Angebote

S ERVARE
Freigabe

Vergabe durch
Beschaffung /
Preisverhandlung

Aufbau /
Lieferung

Abnahme /
Mangelanzeige

Rechnungs-
anerkennung
 cs otz I () B
Werk Hannover
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Prozess Fremdvergabe
1. Erstellung Lastenheft

Das Lastenheft beschreibt die zu leistende
Arbeit bzw. den zu liefernden Umfang.

Es beinhaltet weiterhin spezifische
Vorgaben zu den Gegebenheiten des
Auftraggebers:

« Spezielle Schnittstellen
* Interne Richtlinien

« Gesetzliche Bestimmungen
(z.B. VDE, Arbeitsstattenrichtlinie)

. Das nutzt.

Werk Hannover
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Liefer- und Leistungsverzeichnis
NP-HW/TW-Ra-003/15

Umbau der RLT-Anlagen 1 und 2 im ZBN
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VOLKSWAGEN Nutzfahrzeuge
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Telefon © 0511/798-2166
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Prozess Fremdvergabe

zur Betriebsmittel-Anforderung Mr.: 34870064

2 L] Ve rg ab eVO rS C h | ag Projekt-Nr.: Anfrage-Nr.. AEFS 2015 005341

Beschreibumg Liefer- und Leistungsumfang:
Umiau der RLT-Anlagen 1 und 2 im ZBN nach Liefer- und

Leistungsverzeichnis MP-HW/TW-Ra-003/15
AEFPS 2015 005341

Grund / Zweck der Arbeit oder Anschaffung:

Auf Basis der eingehenden Angebote
werden die technischen Aspekte |||

Lastenheft / Leistungsbeschreibung vom:
bewertet

eWe e ] Angefragte Firmen / Bister Angebotsversion, Datum Gesamipreis Technisch

i ni

OMLINE
INDUSTRIEEL +ANLAGENTECHN.BS

Im Vergabevorschlag bewerten die
Fachabteilung die Firmen nach
technischen Gegebenheiten und die
Beschaffung geht in den neutralen
Wettbewerb.

Begrindung fiir Vergabe | Ablehnung (technisch i.0. / nicht 1.0.) baw. fir nicht eingeholte Wettbewerbsangebote:

Ab eines bestimmten Auftragswertes BT EEN o s s
werden die Auftrage gebtndelt vom
Konzern vergeben oder weltweit

ausgeschrieben (Global Sourcing).

Crrg. Einheit- NP-HWITW

Beispiel: Millentsorgung T

Datum: 25.02.2015 Dieser Vorschlag wird mit der BM elektronisch genshmigt und trigt
keine Unterschrift

FormPrd3s-104-04 10 & Volkswagen AG. Alle Rechie vorbenalten. (PC 01:2010)

I Oc: otz IR (
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Prozess Fremdvergabe
3. Finanzielle Fre|gabe Betriebsmittel-Anforderung oo

- nicht zur Erfassung im Einkauf
- Daten werden elektronisch libermittelt

Bearbeitungastatis: Ausstel-Datum:

Auf Basis des glinstigsten eingegangenen i o aw
Angebotes werden im System ,Planen S o
BM* die erforderlichen Geldmittel ST RN,
beantragt -

Mange ! Einhait:
Pos -Wert
v van:
b bis:
2 ¢ = = '-.!L"Ig'JHHE.
Titel: Umbau der RLT-Anlagen 1 und 2 im ZBN e st -
Vorhabaen:
Rahmen BM: Nein (Loutzeit: x Jal Projesi:
Praj.-Pas.He:
Grund der Anforderung: Konbarung:
In dem Bereich sind keine elektrischen Anschiisse mehr vorhanden. Tesiummar: WAJEAIFA-NE
Bermnummer: Progext Bez.:
MaBnahme: Moladewsrk:  Hannover
Instadllafion eines Elekiroverteilers auf der SchaltschrankbUhne Moladastale:  Sekt 8 EG
Vorteil/
Folgewirkung: Elektrische Einspeisungen fir die Befullanlagen
wieder verfugbar, durch die Installafion auf der SchaltschrankbUhne kurze
Wege Enkaulabiedung: MNB-A gew. Liefertermin: 31.05.2015 Lieferanten-Ne ODD32763 / 00
E- /R . Frma:
=insparr ooy - Presa: Ankagen: alakir.
Gesamtkosten: Fremdleistung [€]:
Elgen l(l: Fachbensschaunterschodt 1 {OA35) Fachbersichaunterschaft 2 (OA3S5)
Amortisation:
Diasar Balag wird alekir. untarschriaban, Diasar Baleg wird alekir. untarschriaban.
Finanzieller Status:
Termin:
Farm M4l - 7 02 ©VOLKSWAGEN
\/
\ Druckcdatum: 030218 Satalvan 1
st reuge
] Das nutzt. ,;
Werk Hannover \
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Prozess Fremdvergabe
3. Finanzielle Freigabe

Das System ,Planen BM“ garantiert einen
standardisierten Fluss der beantragten
Geldmittel durch die Fachabteilung, die
anfordernde Abteilung, das Controlling
und die Beschaffung.

ALSSTELLER. freigegeben 05.01,2016
IT-MAMAGEMENT freigegeben 05.01.2016
LOGISTIK freigegeben 05.01,2015
GEMEIMKOSTEMRECH. freigegeben 06.01,.2016
ALSSTELLER. freigegeben 06.01,2016
ALISSTELLER freigegeben 06.01.2016
ALSSTELLER freigegeben 05.01,2015
BUDGET-COMNTROLLIMG freigegeben 06.01.2016
MEK-CONTROLLING freigegeben 06.01.2016
WVFK freigegeben 06.01.2016
FACHBEREICH freigegeben 06.01.2018
PRUOFUNG YORSTAND freigegeben 06.01.2016
CEMTR.COMTR..BERATER. freigegeben 06.01.2016
EK-ZUORDMUNG freigegeben 06.01.2016

Jll Dos nuizt. I ()
Werk Hannover \
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Agenda

1. VWN

2. Werk Hannover

3. Standortplanung und Werktechnik
4. Fremdleistung vs. Eigenleistung

5. Prozess Fremdvergabe

6. Abnahme und Qualitatskontrolle

M Oc: ootz N () B
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Abnahme und Qualitatskontrolle

Zur Dokumentation von Mangeln wahrend des
Aufbaus / der Abnahme
dient z. B. das System ,Maschinenabnahme®.

as nutzt.

Werk Hannover
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Ll Home  Adorisation Fenster Hafe Stemmdoten
Maschinenabaahme - CICS0

tanuel Ramos angemeldet als Planer

Meine offenen (alle) -

Instaltabon einer Warnleuchts Ale OF's
E-installationen fur die Montage neuer

Schranken im

Kundencenter Halle 42

Sasulenschwenidran
Parksystem Halle 42

Festool Energie-Absaugampel

Austausch Ticen / Steverung Autzug H3 Bo25

Eindindung
Kahlwasse

Notostrieb an den Pumpen der
0

Mangeibersicht

[2015.77.26] Externe Installation
Lesungsverlegung und Klemmenkasten .0,
Klemmenkasten teiweise nicht beschilot

Mange! ngsverlagung im Klemmenkasten
lusspunkt fur den Schutzleiter am Klemmenkastendeckel
utaniage auf dem Kadinendach mangemate

erissen

[2015.77.25) Schattschrank
Bizpteil fehit

Ausschnitt Ha ANt BUNGIQ 2ur Grunds

. Grekt auf Letiungen en fehien
inserte Lellungsarucke in grunigel

binder nicht gekurzt

[2015.77-24) Dokumentation iegt nicht vor
Konformitatserklarun

Gewahrieistungs ansprechpartner
Schaltplan

[2015.77-23] Hydrauiik
An cem Rohifansch des rechten Hydraulikaggregates sind Leckagen vorha

[2015.77.22) Funktion Turantrieb
Die Radarmelder sind aut Funition zu priten, da bet

er Abnahme die Tur min. 3 Aniaufe benct

hatum volistandig 2u schileGen

[2015.77-21] Turfanrungsschieae
liegen Bohrspane.
Die Anlage ist zu reinigen, damit Storungen durch das Material nicht aufreten

[2015.77-20] Schachtwand
An der gesagten Schachiwand stehen Armierungseisen 5ind zu entfemen, da Verletaungs

getanr bestent

Suche Mahnwesen

v g Etsst v

v g Efsst ¥

v g Efsst w

Ededit W

“
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]
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Abnahme und Qualitatskontrolle

Zur Abrechnung der
Unterhaltsreinigung dient ein
Raumbuch.

Auf Basis eines immer aktuellen 3D-
Modells des Werkes (HLS) werden
die zu reinigenden Flachen ermittelt,
kategorisiert und abgerechnet.

Die Abrechnung nach der Formel:

Art der Flache x Haufigkeit x
verhandelter Kostensatz

as nutzt.

Werk Hannover
48 08. Méarz 2016

- Gebéaudereinigung Werk Hannover - Stand 09.02.2016

- Fa. TipTOp mdogliche Einsparungen

Preis fiir den m? Kosten
pro Reinigung gesam
Titel Raumart FuBbodenart Masse in gm Faktor  Faktor

01.01.01 Biro FT 2.718 m? 250 50 0,0548
01.01.05 Buro FT 28.203 m? 50 25 0,0570
01.02.01 Buro FK 1.222 m? 250 50 0,0548
01.02.03 Biro FK 178 m? 150 50 0,0570
01.02.05 Biro FK 24.627 m? 50 25 0,0570
01.02.08 BB FK 14.823 m? 50 25 0,0839
01.03.05 Buro FS 727 m? 50 25 0,0570
02.03.03  Trepph. FS 4.961 m? 150 50 0,0731
02.03.04  Trepph. FS 4.942 m? 100 50 0,0731
02.04.05 Flur FT 3.572 m? 50 25 0,0510
02.05.01 Flur FK 814 m? 250 25 0,0509
02.05.03 Flur FK 186 m? 150 50 0,0509
02.05.05 Flur FK 5.300 m? 50 25 0,0510
02.06.01 Flur FS 592 m? 250 50 0,0509
02.06.05 Flur FS 419 m? 50 25 0,0510
03.01.01 WK nal 6.780 m? 250 150 0,0950
03.02.01 WK trocken 22.290 m? 250 150 0,0467
03.03.01 wc 1*T/mV 3.414 m? 250 250 0,1187
03.03.02 wcC 2*T/mV. 4.486 m? 500 500 0,1295
03.03.05 wcC 1*T/oV/ 4.462 m? 250 250 0,1187
04.02.02 EHZR FK 12.671 m2 250 150 0,0792
04.04.01 Teekiiche FK 871 m? 250 150 0,0731
04.05.01 Teekiiche FS 137 m2 250 150 0,0731
05.01.01 Sani FK 1.481 m? 250 250 0,0647
06.01.01 Labor FK 109 m? 250 150 0,0548
06.01.05 Labor FK 466 m? 50 25 0,0593
06.02.05 Labor FS 833 m? 50 25 0,0648
08.03.02 Automat. FS 1.643 m? 250 150 0,0606

Legende: Unterhaltsreinigung Ges.:

250 = 1x taglich Waschkauenreinigung Ges.:

150 = 3x wochentlich Unterhaltsreinigung und Waschkauen Ges.:
50 = Ix wochentlich_ _ _ b

Einsparung:
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Abnahme und Qualitatskontrolle

Nach Abschluss der Arbeiten wird die
Rechnung von der Fachabteilung
geprift und fachlich, sowie
buchhalterisch freigegeben. Hierzu
dient das System ,Digas”.

Durch das Controllings erfolgt
dann die Bezahlung der Rechnung.

as nutzt.

Werk Hannover
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€ DIGAS Il - Windows Internet Explorer bereitgestellt von VOLKSWAGEN AG

(€IS

Datei Bearbeten Ansicht Favoriten Extras 7

< | &) https: digasi-workflow.wob.vw.vwg

i Favoriten

@oiGas 1

DIGAS Il firr Volkswagen

Rechnungspriifung Fachbereich

TEST MIT SKONTO INLAND

Sachliche Prifung

KITT GMBH

Sachliche Prafung

KITT GMBH

Kontierung fehit

TEST OHNE SKONTO INLAND

Kontierung fehit

TEST OHNE SKONTO INLAND

Sachliche Prifung

5% €] Telefonbuch [ Login @) Citrix Xenapp - Anmeldung & | DIGAS 11T @) vw Corporate Directory @) vw-startseite

&% x] [£

B8

U @ - Setev Schethet~ Extrasv @<

herrmanns, michael (extem
fmeag) Tel - +49-5361-9-16396

Eingang 29.06.2011

herrmanns. michael (extern:
fmeag) Tel - +49-5361-9-16396

Eingang 29.06.2011

herrmanns, michael (extem
fmeag) Tel.- +49-5361-9-16396

Eingang 30.06.2011

herrmanns. michael (extern
fmeag) Tel - +49-5361-9-16396

Eingang 30.06.2011

herrmanns, michael (extem
fmeag) Tel - +49-5361-9-16396

Eingang 30.06.2011

versendete Rechnungen

Digas im YW-Portal

Digas-Archiv

TO8022ELR %o & YT R

LN 7201 - RE 38983733 - Datum 16.02 2004

133980EUR < & 9 @

LN 7201 - RE 20050457 - Datum 31.07 2005

133980EUR % & ST @ @

LN 7201 - RE 20050457 - Datum 31.07. 2005

203000EIR < & 2 B O

LN 7201 - RE 36 - Datum 17.08 2005

203000EIR < & %2 @

LN 7201 - RE 36 - Datum 17.08.2005

LN R-Datum bis Betrag bis AZAE BTl 4
A Skonto-Rechnung =< D & Rechnung anzeigen 4% B Rechnung
Persanliche Historie B Einstellungen
Fertig S Lokales Intranet % v R100% -~
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Abnahme und Qualitatskontrolle

NP-HW/IT
Werktechnik

Gebaudetechnik Ver- & Entsorgungstechnik
« Kontrolle der » Koordination der
Unterhaltsreinigung; Prifung Druckbehalter
Abrechnung mit TUV und Sachverstandigen
» Bauinstandhaltung: « Abwassertechnik;
Koordination von Fachbereichsbetreuung
Fremdfirmen; Abnahmen; Fremdfirmen
Rechnungsanerkennung
« Entsorgungstechnik;
» Elektrotechnische Anlagen; Fachkoordination Abfalllogistik;
Fremdfirmenkoordination; Recycling

Gewahrleistungsabrechung

. Das nutzt.

Werk Hannover

50 08. Méarz 2016 Th. Hahlbohm, NP-HW, Standortplanung und Werktechnik

Nutzfahrzeuge



Abnahme und Qualitatskontrolle U]El

Bis 2018 wollen wir weltweit die Umweltbelastungen pro produziertem Fahrzeug und
hergestelltem Komponententeil um 25 % gegentber 2010 senken.
Nachhaltig und kontinuierlich.

[
Il
,:CB Abfall

Energie
@ CO;

weniger: T "

Emissionen

. Das nutzt.

Werk Hannover
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Abnahme und Qualitatskontrolle

100077

Betriebsweise RLT-
Anlagen optimieren
Energie: -4.000 MWh/a

80308

Umbau Batterielade-
station
Energie: -4.130 MWh/a

143138

Auferbetriebnahme

RLT-Anlagen
Energie: -97 MWh/a

142644 + 155950

Optimierung
Torluftschleier-
anlagen
Energie: -4.224 MWh/a

213570

Beleuchtung H29 an
Sicalis anschlief3en
Energie: -667 MWh/a

184156

WE-Abschaltung
RLT-Anlagen
Energie: -1.244 MWh/a

218924

Modernisierung RLT-
Anlagen
Karosseriebau S1
Energie: -4.387MWh/a

218018

Neue Roboter-
generation S1
Energie: -53 MWh/a

212243

VE-Wasser
Umstellung auf
Kaskade
Wasser: -22.000 m3¥/a

2012

218890

Reduzierung
Phosphatier-
schlamme
Abfall: -400 t/a

J

233250 o

Verwertung statt
Beseitigung von
Entfettungsabféallen
Abfall: -1000 t/a

176552

Optimierung
Lastzustéande
Schwerpkt.stationen
Energie: -5.940 MWh/a

232497

Verwertung statt
Beseitigung von
Lackkoagulat
Abfall: -719 t/a

267971

Lackschlamm-
entwasserung
Abfall: - 70 t/a

2013

Optimierung der
Spiilzyklen DL3
Step 1
VOC: - 13,88 t/a

101692

Optimierung
AuBenluftkammern
H1, Step 1
Energie: -2.815 MWh/a

218721

Warme-
riickgewinnung
Zuluft/Abluft H2

Energie: -17.500 MWh/a

217802

Regelung
Abluftvolumen
Lacktrockner DL4
Energie: -3.318 MWh/a

318191

Standzeit-
verlangerung VBH
Zone 1
Wasser: - 780 m¥/a

2014

360624

Optimierung der
Spulzyklen DL3
Step 2
VOC: -2,42 t/a

218658
Einsatz neuer
Lasertechnologie mit
deutlich besserem
Wirkungsgrad
Energie: -3.044 MWh/a

290112

Regelung
Abluftvolumen
Lacktrockner DL3
Energie: -4.911 MWh/a

295904

Optimierung Lufter
Leistung in
Produktionszeit
Energie: -1.765 MWh/a

330355

Umbelegung von
Werkzeugen auf
neue PXL-Presse
Energie: -1.736 MWh

2015

360727

Einsatz |6semittel-
freier Spulverdunner
Step 1
VOC: -53,87 t/a

404390

DL-Erzeugung
von 0 auf 10 bar
Energie: -715 MWh/a

290115

Regelung
Abluftvolumen Fuller-
Trockner
Energie: -5.456 MWh/a

319119

Warmeruckgewin-

nung nachristen

(H 2, E+G-Felder)
Energie: -11.560 MWh/a

355237

RLT 50-53 A2-Feld
Umbau auf FU
Energie: -1.073MWh/a

2016

B NP-HF

NP-HW

360730

Einsatz |6semittel-
freier Spulverdiunner
Step 2
VOC: -53,87 t/a

360729

Optimierung der
Spiilzyklen DL3
Step 3
VOC: -1,51 t/a

324859

Modernisierung
Beliftungsanlagen
H2
Energie: -11.560 MWh/a

218789

Retrofit Str. 100
Energie:- 285 MWh/a

316635

Einsatz eines
Vakuumverdampfers
Wasser: -2.259 m*/a

2017

MalRnahmenverantwortung:

360728

Einsatz l6semittel-
freier Spulverdunner
Step 3
VOC: -53,87 t/a

360719

Umstellung auf Bell-
Bell Verfahren
VOC: -16,88 t/a

2018

2011
. Das nutzt.
Werk Hannover
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Abnahme und Qualitatskontrolle N

KPI Entwicklung ZP8 bezogen Basis Ziel 2018
37,9%
7 [
6,202
6
5 1 83,7%
] 0,
29,3% 21,1% 35,8%
ol I - [ [ I
— 1 | I
L 3,115 : 3,048
31 T T 4202 —
1o0 ’ 242,377
2 M [389
2,825 45
1 - - -
51
Energie Abfall VoC Wasser
[MWh/Fzg.] [10 kg/Fzg.] [kg/Fzg.] [m¥Fzg.]

[l Deos nuizt. . ()
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Wir sind Volkswagen Nutzfahrzeuge

I Ocs otz I
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